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Позвоните Вашему персональному менеджеру и получите 
ВЫГОДНОЕ предложение прямо сейчас! 
Желаем вам здоровья и благодарим за то, что вы с нами.

КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ

Зонд для цитологических исследований 
тип А

Уважаемые партнеры!

Компания TOPMED предлагает Российскому рынку продукцию под собственным брендом — 
зонд урогенитальный TOPMED тип А. Зонд предназначен для взятия материала с целью прове-
дения цитологического и бактериологического исследований секрета слизистой оболочки.

Ознакомьтесь с нашим предложением и позвоните вашему персональному менеджеру для полу-
чения специальных условий сотрудничества.
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Cостав:
1. Рабочая головка
2. 2 перемычки, обеспечивающие легкое отламы-

вание рабочего конца с частью стержня
3. Полая рукоятка используется как контейнер 

для биоматериала

РУ № РЗН 2018/7140 от 11 мая 2018 года

Технические характеристики:
• Одноразовый
• Стерилизован оксидом этилена
• Рукоятка и стержень изготовлены из ПВХ
• Рабочая головка покрыта вискозным 

напылением
• Общая длина 175 мм
• Индивидуальная упаковка

1. Вискозное напыление на рабочей головке 
зонда формирует равномерное покрытие с 
эффектом мягкого ультракороткого ворса, 
позволяющим выполнять максимально щадя- 
щий пациента отбор биологического мате-
риала.

2. Стержень зонда из полипропилена вы-
сокого качества обладает необходимой 
упругостью для приложения оптимальных 
усилий при взятии пробы боковой поверхно-
стью рабочей части инструмента – феномен 
«обратной связи» между рабочей головкой и 

Преимущества Зонда урогенитального тип А TOPMED:

руками врача. 
3. Зонд не обладает чрезмерной гибкостью 

(податливостью) и не способен переломиться 
в области насечек до окончания выполнения 
манипуляции. 

4. Насечки для отлома рабочей части с целью 
помещения в пробирку или рукоятку-контей-
нер выполнены таким образом, что перелом 
происходит одномоментно, с четким тактиль-
ным ощущением «щелчка» – без необходимо-
сти дополнительных сгибаний и перекрута зон-
да до полного разрыва частей. 


